Les automates de comptage et
de pesage-comptage s'adaptent
a des pieces diverses telles que
vis, écrous, pieces métalliques ou
plastiques, petite quincaillerie et
également confiserie.

La simplicité de réglage vous
permet de passer d'un type
de piece a l'autre en quelques
secondes.

Dans sa version pesage-
comptage, l'association de Ia
précision du pesage permet un
gain en cadence sur le comptage.
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Nos équipes ont développé des

unités automatiques permettant

I'alimentation :

» des ensembles de vissage en
pose stationnaire ou portatif

» des postes avec amenée en
position par soufflage grace
a un systeme vibrant ou
centrifuge.

Ces équipements s'integrent
parfaitement avec nos systémes
de vissage.
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Les embases vibrantes sont
caractérisées par leur construction
compacte, et leur fonctionnement
constant, quelque soit la charge.
Elles sont prévues pour recevoir
des cuves étagées aluminium et
des cuves coniques en polyamide
usinées dans la masse.
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Gain en cadence pour les lots
de piéces plus importants
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Automate de comptage - pesage :

Automate de comptage universel

Commande par automate programmable
Ensemble cartérisé

Réglages simplifiés

Gestion automatique grand débit / petit débit
Gestion possible par informatique

Cellule de comptage a cadre

Controle caméra orientation ou qualité

Clapet de réception

Cadence :

Comptage : 15 a 20 comptées de 10 pcs/mn
Comptage-pesage : 4 a 10 comptées de 100 pcs/mn
La cadence est indicative et sera confirmée aprés essai avec vos piéces.
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Alimentation automatique par soufflage
< Insonorisation de série

S Traitement de l'air

2 Commande programmable intégrée
< Alimentation vis sans téte

< Intégration facile

Automate de comptage
Pieces métalliques, plastiques ou confiserie

Vis Ecrou, rondelle  Cheville Confiserie
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Alimentation automatique par soufflage
Vis Goupille Rivet

Automate de comptage et pesage :

Trémie d’approvisionnement a bandes
motorisées 15L,30L,90 L

Stockeur élévateur avec trémie a bande
transporteuse ou vibrante

Trappe de vidange

Revétement haute cadence ou produit gras
Bol spécial vis

Controle vision

Afficheur didactique

imentation automatique par soufflage
Trémie d’alimentation
Palpeur de niveau
Cellule présence de vis
Contrdle du nombre de cycle
Aiguilleur 2 voies
Tiroir pour prise manuelle, succion
ou embout aimanté
Cuve double sortie
Distribution de vis sans téte,
vis courte*, vis étrier* et
écrous (M2 a M12)*

* S'effectue par rampe fixe et non par
soufflage
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2 Bol alu horaire ou anti-horaire : @300, @400,
@600, rampe plate ou inclinée

2 Bol Polyamide horaire ou anti-horaire : @200,
@350, @500, taillé a fagcon

S Bol centrifuge : @300 a @1200
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[Embase Cuve étagée Cuve Cuve
vibrante TA  aluminium EA  Polyamide P Centrifuge

Automate de comptage et alimentation automatique par soufflage

Automate Bol
de comptage centrifuge
. Pieces métalliques, Pieces
Pieces ; . :
plastiques et confiserie plastiques
Comptage :
Cadence 15 a 20 comptées de 10 piéces/mn 290 coups/min

Comptage et pesage :
4 a 10 comptées de 100 piéces/mn

Alimentation

Alimentation

Vis, Goupilles, rivets
@ Nominal : Ta 6 mm
@ Téte : 2a 20 mm
@ Longueur : jusqu’a 60 mm

Jusqu‘a 60 coups/min

220 Volts monophasé 50hz / 6 bars

Prévus pour l'alimentation de piéces
ou produits a grande vitesse avec le
minimum de bruit et le maximum de
douceur. Idéal pour la cosmétique,
I'alimentaire, la pharmacie et
le médical.

soufflage




